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法律及声明

关于本文档

由于产品和技术不断更新，您所使用的产品在某些方面可能与本文档的陈述存在差异，请以实

际为准。柏楚尽力确保文档内容适用，但保留最终解释权。因产品升级或其他需要导致的内容变更，

恕不另行通知。

关于本产品

本系统单独使用不能满足 ISO10218工业机器人的一般安全要求，需要根据实际应用场景，配

合安全模块、安全 PLC、安全门等相关安全部件使用；如因未使用合适的安全部件所引发的安全事

故，不属于本系统质量问题，柏楚不承担相关责任。

免责声明

机器人/外部轴的运行及最终的焊接效果与焊接材料、所使用的焊机、所使用的气体、气压以

及您所设置的各项参数有直接的关系，请根据您的焊接工艺要求谨慎设置各项参数！不恰当的参数

设置和操作可能导致焊接效果下降、焊枪或其他部件损坏甚至人身伤害。FSWELD智能焊接控制

系统已尽力提供了各种保护措施，设备制造商及最终用户仍应严格遵守操作规程，以降低安全风险。

柏楚对以下情形导致的直接或间接损失不承担责任：因用户不当使用本文档或本产品而造成的

损失；因用户未遵循安全操作规程而造成的损失；因自然灾害等不可抗力因素导致的损失。

此外，使用中的设备存在潜在风险，用户须确保设备具备完善的故障处理和安全防护机制。柏

楚不对因此产生的任何附带或相关损失负责。
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前言

本文档适用于 BCW4600P转镜寻缝器。

本文档描述了 BCW4600P转镜寻缝器的产品组成和接线安装等内容。

符号约定

符号 说明

表示对本产品使用的补充或解释。

表示若不按规定操作，则可能导致轻微身体伤害或设备损坏。

表示若不按规定操作，则可能导致死亡或严重身体伤害。

表示若不按规定操作，则导致死亡或严重身体伤害。

修订历史

文档版本号 修订日期 修订描述

V1.0.0 2026/10/30 首次发布。
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安全说明

安全声明

 在产品存放、安装、配线、运行、检查或维修前，用户必须阅读并遵守以下重要事项，以确保

安全正确地使用本产品。

 文档中的“注意”“警告”和“危险”事项，并不代表所应遵守的所有安全事项，只作为所有安

全注意事项的补充。

 本产品应在符合设计规格要求的环境下使用，否则可能造成故障，因未遵守相关规定引发的功

能异常或部件损坏等不在产品质量保证范围之内。

 对于客户自行改造的产品，柏楚不对质量提供任何保证。对于因改造产品所造成的伤害及损失，

柏楚概不负责。

 因违规操作产品引发的人身安全事故、财产损失等，柏楚将不承担任何法律责任。

安全注意事项

通用注意事项

1. 严禁非专业人员进行产品安装、接线、保养维护、检查或部件更换，否则可能会导致触电、

受伤或财产损失。

2. 设备安装完成开始运行时，请确保设备有紧急停止按钮，可随时终止运行。

3. 若在运行过程中发生瞬时停电后恢复供电，设备可能会突然重新启动，因此切勿靠近机器。

请采取措施以确保重启时不会危及人身安全。

4. 非专业人员请勿触摸产品内部。

5. 请勿在通电状态下安装、接线或拆解设备，否则可能会导致触电、设备故障或损坏。

6. 请勿损伤或用力拖拉电缆，避免电缆过度受力、吊挂重物或被箱盖、柜门等挤压，否则可

能导致触电、产品停止运行或烧毁。
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开箱验收时

1. 开箱前请检查产品外包装是否完好，有无破损、浸湿、受潮、变形等异常情况。

2. 开箱时请正确拆开包装，严禁猛烈敲打。

3. 开箱时请检查产品及附件表面有无残损、锈蚀、碰伤等情况。

4. 开箱后请仔细对照发货单或合同，查验产品及附件的数量与资料是否齐全。

1. 开箱时发现产品或附件有损伤、锈蚀、使用过的迹象等问题，请勿安装！

2. 开箱时发现产品内部进水、部件缺少或损坏时，请勿安装！

3. 请仔细对照发货单或合同，发现装箱单与产品名称不符时，请勿安装！

储存运输时

1. 请按照产品的储存与运输条件进行操作，确保储存温度、湿度等满足要求。

2. 避免在水溅雨淋、阳光直射、强电场、强磁场、强烈振动等场所储存与运输。

3. 请将产品合理包装后再进行运输。

4. 严禁将本产品与可能对其造成影响或损害的设备或物品混装运输。

安装时

1. 安装前请务必仔细阅读产品使用说明书和安全注意事项！

2. 严禁改装本产品！

3. 严禁拧动产品零部件及元器件的固定螺栓！

4. 请勿在强电场或强电磁波干扰的场所安装本产品！

5. 本产品安装在柜体或终端设备中时，柜体或终端设备需要提供相应的防火外壳、电气防护

外壳和机械防护外壳等防护装置，防护等级应符合相关 IEC标准和当地法律法规要求！

1. 严禁非专业人员进行产品安装、接线、保养维护、检查或部件更换！

2. 本产品的安装、接线、维护、检查及部件更换等工作，必须由经过专业培训且具备相应电

气知识与技能的人员进行！

3. 安装人员必须熟悉产品安装要求和相关技术资料！

4. 若需要安装变压器等强电磁波干扰的设备，请安装屏蔽保护装置，避免本产品出现误动作！



BCW4600P转镜寻缝器安装手册

www.bochu.com V

接线时

1. 请正确、可靠地进行接线，否则可能导致电机失控、人员受伤或机器故障！

2. 请务必在产品外部的控制回路中设置安全保护相关的紧急停止回路、联锁回路及限位回

路！

3. 严禁将输入电源连接到产品的输出端，否则可能导致设备损坏，甚至引发火灾！

4. 接线时使用的线缆必须符合相应的线径和屏蔽等要求，使用屏蔽线缆的屏蔽层需要单端可

靠接地！

5. 接线完成后，请确保设备和产品内部没有掉落的螺钉或裸露线缆！

1. 严禁非专业人员进行设备安装、接线、保养维护、检查或部件更换！

2. 请勿在电源接通的状态下进行接线作业，否则会有触电的危险！

3. 接线前请切断所有设备的电源。切断电源后设备内部电容有残余电压，请至少等待 10分

钟再进行接线等操作！

4. 请务必保证设备和产品的良好接地，否则会有电击危险！

5. 请遵守静电防止措施（ESD）规定的步骤，并佩戴静电手环进行接线等操作，避免损坏设

备或产品内部的电路！

上电时

1. 上电前，请确认设备和产品安装完好，接线牢固准确！

2. 上电前，请确认电源符合设备要求，避免造成设备损坏或引发火灾！

3. 上电时，设备或产品的机械装置可能会突然动作，请注意远离机械装置！

4. 上电后，请勿打开产品防护盖板，否则有触电危险！

5. 严禁在通电状态下触摸产品的任何接线端子，否则有触电危险！

6. 严禁在通电状态下拆卸设备和产品的任何装置或零部件，否则有触电危险！

运行时

1. 请按照对应产品资料中说明的步骤和指示进行运行及试运行！

2. 运行中，避免金属物体等其他物品掉入产品中，否则可能导致产品及设备损坏！

3. 通电过程中请勿变更接线！

1. 严禁在运行状态下触摸设备和产品的任何接线端子，否则有触电危险！

2. 严禁在运行状态下拆卸设备和产品的任何装置或零部件，否则有触电危险！

3. 严禁用手等身体部位以试探产品温度，否则可能导致烫伤！

4. 严禁非专业技术人员在运行中检测信号，否则可能导致人身伤害、设备误动作或设备损坏！
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保养时

定期对设备及产品进行检查保养，并做好保养记录！

保养和维修时，请切断所有设备的电源，等待至少 10分钟后进行操作！

维修时

1. 请按照产品保修条款进行设备报修！

2. 设备出现故障或损坏时，由专业人员按照维修指导对设备和产品进行故障排除和维修，并

做好维修记录！

3. 请按照产品易损件更换指导进行更换！

4. 请勿继续使用已经损坏的机器，否则会造成更大程度的损坏！

5. 更换设备后，请务必重新进行设备接线检查与参数设置！

1. 严禁非专业人员进行设备安装、接线、保养维护、检查或部件更换！

2. 严禁在通电状态下进行设备维修，否则有触电危险！

3. 切断所有设备的电源后，请至少等待 10分钟再进行设备检查、维修等操作！

报废时

1. 请按照国家有关规定与标准进行设备、产品的报废，以免造成财产损失或人员伤亡！

2. 报废的产品请按照工业废弃物处理标准进行处理回收，避免污染环境！
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激光设备使用风险

风险类型 风险标识 风险描述

激光辐射

1. 设备属于 Class 3R激光类产品。调试、维护和维修工作仅允许经过培

训的专业人员执行。

2. 设备工作时，禁止直视出光孔或激光束。

3. 避免激光直射皮肤和眼睛。

4. 在设备工作区域内，操作人员必须佩戴激光防护眼镜。
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第 1章 产品概述

BCW4600P转镜寻缝器（以下简称“BCW4600P”）是一款用于焊接场景的视觉寻缝设备。通

过内置转镜机构驱动线激光进行扫描，可获取焊缝的三维位置信息，并配合 FSWELD智能焊接控

制系统实现自动寻位与跟踪。BCW4600P支持固定线扫和摆动线扫两种采集模式，具备气冷散热

和气动防护罩功能。

1.1 产品明细

BCW4600P转镜寻缝器系统包括以下部件：BCW4600P转镜寻缝器、调压阀、节流阀和相关

线材。

表 1-1 BCW4600P物料清单

BCW4600P转镜寻缝器 × 1 调压阀 × 1 节流阀 × 1 LAN-XX高柔性拖链网线 × 1

POWER-CABLE-XXM

DC电源线×1 24V电源适配器×1 IO触发线×1 AC电源线×1

说明：不同套餐包含的配件和数量可能略有不同，上述产品明细仅供参考。

1. BCW4600P转镜寻缝器夹具、CCTag圆环标定板：需用户另行选购。

2. 电磁阀：需由用户自备（规格：二位五通电磁阀）。
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1.2 技术参数

表 1-2 BCW4600P技术参数表

参数 值

激光安全等级 Class 3R

光源 激光

波长 450 nm

近视野（@400 mm） 365 mm × 231 mm

最佳工作距离视野（@700 mm） 640 mm × 480 mm

远视野（@1000 mm） 924 mm × 640 mm

Z单点重复精度 1σ 0.04 mm@1000 mm

Z区域重复精度 1σ 0.02 mm@1000 mm

测量准确度 < 3‰

高精度模式拍摄速度 1.1 s/frame — 2.3 s/frame

最短摆动线扫拍摄速度 1.2 s/frame

摆动线扫模式抗环境光强度 > 600000 Lux

X方向分辨率 0.27 mm@700 mm

Y方向分辨率 0.66 mm@1500 mm

通讯接口 千兆以太网

输入电源 24 V DC，1.5 A

防护等级 IP65

外形尺寸 170.0 mm × 74.0 mm × 73.0 mm（长×宽×高）

重量 1.25 kg

工作温度 -20℃ — +50℃

工作湿度 0% — 90% RH，无冷凝
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第 2章 硬件接线说明

本章说明寻缝器的接口布局、接口定义及与工控机、电源的连接方法。

2.1 接口布局

接口布局及指示灯说明如下图所示：

图 2-1 接口布局及指示灯示意图

1. 气冷接口

2. 防护盖打开进气口

3. 防护盖闭合进气口

4. 状态指示灯

5. 千兆网口

6. 电源接口

7. 电源指示灯

8. 气冷防护盖



www.bochu.com 4

BCW4600P转镜寻缝器安装手册

各接口和指示灯参数说明如下表。

表 2-1 各接口及指示灯参数表

序号 名称 说明

1 气冷接口
该接口为寻缝器冷却气输入接口，当寻缝器内部温度过高时，开启气冷散热，

对寻缝器内部核心器件降温，保证系统正常工作。

2 防护盖打开进气口 控制防护盖自动打开的进气口。

3 防护盖闭合进气口 控制防护盖自动闭合的进气口。

4 状态指示灯
用于判断设备内部系统是否正常工作。当寻缝器正常工作时，该指示灯颜色

为绿色。

5 千兆网口
航插转 RJ45接头千兆网线插口，接口带有螺纹，用来固定设备与线缆的连接，

可将接口旋紧以减少现场震动等对接口造成的松动。

6 电源接口
提供供电功能。接口带有螺纹，可将接口旋紧以减少现场震动等对接口造成

的松动。

7 电源指示灯 用于判断设备当前供电是否正常。当设备正常上电后，该指示灯颜色为绿色。

8 气冷防护盖
盖体挡住飞溅焊渣，冷却气流持续散热降温，保护镜头长久清洁、稳定寻缝，

减少停机清理。



www.bochu.com 5

BCW4600P转镜寻缝器安装手册

2.2 接口定义

图 2-2 电源接口

电源接口管脚定义如下表所示：

表 2-2 电源接口管脚定义

管脚 信号 说明

1 DC-PWR 直流电源+

2 GND 电源地

3 GND 电源地

4 GND 电源地

8 DC-PWR 电源输入+级

9 DC-PWR 电源输入+级
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2.3 硬件接线图

BCW4600P需要连接两根线缆：

 高柔性拖链网线：一端连接 BCW4600P，另一端连接工控机。

 DC电源线：一端连接 BCW4600P，另一端需连接 24 V电源适配器，24 V电源适配器通过 AC

电源线连接至 220 V电源。

说明：图中 XX代表线材长度，实际配置长度可能因现场情况而异。

图 2-3 硬件接线图

焊接系统完整接线图如下所示。建议将 HPL2720E转接板安装在机器人控制柜内，并将工控

机安装在电气集成柜中。

图 2-4 焊接系统接线
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第 3章 安装说明

本章说明 BCW4600P的安装流程、夹具安装方法、调压阀与节流阀安装方法及防护玻璃更换

步骤。

3.1 安装主步骤

第 1步 下载上位机软件 CypWeld。

第 2步 将 BCW4600P安装在机器人的末端执行机构夹具上。

第 3步 关闭电源，完成 BCW4600P的接线。

第 4步 打开电源，打开 CypWeld，开始使用。

说明：使用前请撕去防护玻璃上的保护膜，以免影响正常使用。

3.2 寻缝器夹具安装说明

寻缝器夹具为选购件。若已购买柏楚寻缝器夹具，可按以下步骤安装；若使用其他夹具，须自

行按规范安装。

图 3-1 寻缝器夹具整体装机结构图

第 1步 准备装机需要使用的螺栓，须使用 8颗M4 × 16内六角螺丝。
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第 2步 将 BCW4600P底部安装孔位与寻缝器夹具底部安装板对齐，再使用 4颗 M4 × 16内六角

螺丝将 BCW4600P与寻缝器夹具锁紧。

图 3-2 安装 BCW4600P

第 3步 将寻缝器夹具延伸板安装孔与法兰安装孔对齐，再使用 4颗 M4 × 16内六角螺丝将延伸板

与法兰锁紧。

图 3-3 安装延伸板
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3.3 调压阀与节流阀安装说明

调压阀用于将输入气压稳定在规定范围内，节流阀用于调节防护罩的开合速度。安装步骤如下。

图 3-4 调压阀与节流阀安装示意图

第 1步 确认气源。气源应经过油水分离处理，避免液态水或油进入管路。

第 2步 安装调压阀。将调压阀接到气源出口。调压阀用于将输入气压稳定在 0.3 MPa — 0.5 MPa。

安装时注意进气方向，调节旋钮朝向便于操作的一侧。
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第 3步 连接电磁阀（规格：两位五通电磁阀）。调压阀出口接至电磁阀的进气口（下图中 P口）。

说明：连接后建议检查是否漏气。打开气源，确认一个出气口正常出气，其余接口无气流

声；按下电磁阀红色按钮后，确认另一个出气口正常出气，其余接口无气流声。两次检查

均无漏气即可。

图 3-5 检查电磁阀是否漏气

第 4步 连接防护气管。准备长度为 10 cm、直径为 4 mm的气管，将其裁剪为两段，每段长度约

5 cm。

第 5步 连接电磁阀与节流阀。一端装配至电磁阀的 A、B两个工作口。另一端装配至节流阀。装

配时须将气管完全插入节流阀，插入到位后会有明显阻力感。

第 6步 连接节流阀与防护罩。从每个节流阀的另一端引出气管，分别连接到 BCW4600P防护罩的

打开进气口和闭合进气口。

第 7步 安装节流阀。在两条防护气管中间各安装一个节流阀，安装时注意节流阀方向，箭头方向

须与气路方向一致，调节旋钮朝向便于操作的一侧。

图 3-6 节流阀方向
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第 8步 使用游标卡尺测量节流阀的调节距离，将其调整至约 3 mm，以保证防护罩开合速度适中。

图 3-7 调节节流阀

第 9步 连接气冷管。将直径 4 mm的气冷管接至 BCW4600P的气冷接口，用于持续通气降温。该

管路不经过电磁阀和节流阀。

第 10步 检查与调试。

1. 确认所有接头紧固，无漏气。

2. 通电后操作防护罩开合，通过节流阀微调开合速度，避免过快撞击或过慢。

3. 确认气冷管路持续有气流。
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3.4 防护玻璃更换说明

当防护玻璃出现脏污、破裂或焊渣粘附时，应按以下顺序进行维护：

第 1步 旋下防护玻璃盖板上的 4颗固定螺钉，并妥善保管。

第 2步 取下防护玻璃盖板，将其放置在平整、洁净的台面上，避免划伤或磕碰。

第 3步 取出脏污或破损的防护玻璃，更换为同规格新品；装入前确认玻璃表面洁净，且盖板内无

残留异物。

第 4步 将防护玻璃盖板复位，使用 4颗固定螺钉锁紧，确认盖板与本体贴合、无翘起。

图 3-8 更换防护玻璃
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第 4章 气体规范

本章规定 BCW4600P气冷系统的气源压力、洁净度及使用要求。

 气源：压缩空气，压力 0.3 MPa — 0.7 MPa。

 处理方式：经空压机出口的油水分离器处理后即可使用，无需配置干燥设备或精密过滤器。

 洁净度：允许含有水蒸气和微量油雾，不得夹带液态水滴或油滴进入防护装置。

 使用要求：使用前排放气路积液、检查进气口无积水积油；作业全程连续供气，压力稳定。
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第 5章 产品安装尺寸图

本章提供 BCW4600P及选购夹具的安装尺寸图。

5.1 BCW4600P安装尺寸

图 5-1 BCW4600P安装尺寸图（单位：mm）
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5.2 BCW4600P转镜寻缝器夹具尺寸

图 5-2 寻缝器夹具安装尺寸图（单位：mm）
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第 6章 软件调试与配置

本章说明相机 IP配置、平台配置工具设置、寻缝器标定。硬件安装完成后，须先完成相机连接与

标定。

6.1 相机 IP配置

连接相机前，须在对应的第三方软件中完成 IP配置。

第 1步 进行 TCP标定，确保 TCP精度在绕点误差 1.5 mm以内。（TCP标定教程可参考《CypWeld

智能焊接控制软件用户手册》的第 3章系统标定章节）

第 2步 安装 RVC SDK软件。

说明：推荐安装版本为 1.15.1的 RVC SDK。安装包以随附文件或柏楚技术人员提供的版

本为准，不建议安装其他版本，以免出现兼容性问题。

图 6-1 RVC SDK 安装包

https://drive.weixin.qq.com/s?k=AJEAqwcIAAcJ06Q8kt
https://drive.weixin.qq.com/s?k=AJEAqwcIAAcJ06Q8kt
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第 3步 搜索并设置相机 IP。

1. 打开 RVCManager，在【设备管理】中单击【搜索】查找相机。

2. 若相机显示【不在同一网段】，单击【一键配置】；若相机状态显示【空闲】，单击

【连接】。

图 6-2 搜索相机并配置 IP

第 4步 在【相机功能】栏，单击【恢复默认参数】，恢复相机出厂设置。

注意：首次配置前必须执行【恢复默认参数】，避免相机遗留参数影响后续标定和扫描。

图 6-3 恢复相机默认参数
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第 5步 设置相机视距与采集模式。

1. 在【拍摄参数】栏，将【拍摄模式】设置为【固定线扫】，将【触发模式】设置为【固

定频率触发】。根据下图设置其他参数。

图 6-4 固定线扫设置

2. 在【拍摄参数】栏，将【拍摄模式】设置为【摆动线扫】，并根据下图设置其他参数。

图 6-5 摆动线扫设置

说明：图示相机型号和数值仅为示例，实际参数应按配套相机型号和安装视距设置。
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第 6步 参数设置完成后，单击【3D】拍摄一次，使本次参数设置生效并保存参数。

图 6-6 拍摄一次并保存参数

6.2 平台配置工具配置

第 1步 打开平台配置工具，单击【寻缝器与相机】，寻缝器类型选择【BCW4600P寻缝器】。

图 6-7 设置寻缝器类型
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第 2步 单击【通用输出】，设置寻缝器气动保护罩 I/O口端口号。确认端口号设置已保存并生效。

图 6-8 设置寻缝器气动保护罩 I/O口

第 3步 单击 Cypweld软件界面中的【线激光】按钮，观察气动保护罩是否按预期动作，以确认设

置正确。

注意：线激光控制按钮仅用于控制气动保护罩，不控制线激光的开闭。
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6.3 寻缝器标定

寻缝器标定须在 CypWeld中进行，软件安装包可联系柏楚技术人员获取。

6.3.1 手眼标定

寻缝器手眼标定操作步骤如下。

第 1步 准备标定板。

1. 采用 CCTag圆环标定板，材质为铝合金，相邻圆环的圆心间距为 67.5 mm。

2. 标定板应保持平整、无变形，且平面度直接影响标定精度，因此须妥善存放。

3. 标定板表面的轻微污渍不影响识别，无需处理；若污渍影响圆环轮廓的完整性，则应清

洁后再使用。

4. 标定时，应保证相机至少可识别到 5个圆环。

第 2步 确保机器人本体零点与 TCP均已完成标定，绕点精度满足要求。

第 3步 打开 CypWeld，单击【寻缝器】→【标定】，进入手眼标定界面。

图 6-9 寻缝器手眼标定界面
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第 4步 将标定板置于相机有效视野范围内并固定牢靠，采集过程中不得移动。

第 5步 手动控制机械臂至一组标定位姿。位姿应尽量贴近实际焊接姿态，且各组位姿之间应保持

足够的姿态差异。

第 6步 单击【采集图片】，识别成功后，画面显示彩色坐标轴标识，表示标定板已被识别（画面

中圆环数不少于 5个），数据列表同步新增一条采集记录。关闭识别提示窗口后，可进行

下一组采集。

图 6-10 识别成功画面

第 7步 重复上述步骤，直至采集 12组标定板姿态。
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第 8步 单击【计算矩阵】，界面显示平均误差与最大误差的标定结果。

图 6-11 显示标定结果

第 9步 标定结果最大误差小于 2 mm则达标，可单击右上角【×】退出界面。

6.3.2 自动 TCP手眼零点标定

一次运行自动完成标定板识别、图像采集与数据计算，直接输出 TCP、零点修正量和手眼矩

阵。操作人员只需准备标定板、记录参考姿态、确认自动运动并决定是否保存，无需逐点手动录入。

操作步骤如下所示。

第 1步 完成标定前准备。

1. 确认基础 TCP、零点及手眼标定均已完成。

2. 将标定板放置于空旷、稳固的位置；将机器人 TCP更换为标定尖端。

3. 清洁相机镜头、保护片及标定板，确认视觉系统可稳定识别标定板。

4. 确认机器人与外部轴均已停止且无报警，现场满足自动运动条件。
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第 2步 单击【工具】→【参数设置】→【自动 TCP手眼零点标定】，进入 TCP手眼零点联合标定

界面。

图 6-12 自动 TCP手眼零点标定路径

第 3步 记录参考姿态。

1. 点动机器人，使焊枪尖端垂直指向并对准标定板圆心处。

2. 单击【记录位置与拍照】。系统将同时保存机器人参考姿态（含外部轴位置）与相机识

别到的标定板位姿。

3. 确认下方 WCS坐标已更新。若提示识别失败，请依次检查标定板是否位于视野内、镜

头是否清洁、光照条件是否合适，确认无误后重新记录。记录完成后，请勿再手动改变

机器人或外部轴的位置。

图 6-13 记录参考姿态
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第 4步 单击【开始标定】，系统将弹出运动安全确认对话框。确认现场满足自动运动条件后，单

击【是】，系统即自动开始标定。

图 6-14 开始标定

图 6-15 采集结果

第 5步 确认标定结果。

1. 标定结束后，系统自动完成计算并生成标定结果。

2. 当【TCP标定】、【低视距】、【相同姿态】三项评定结果均为“优”，或【相同姿态】

为“优”且其余两项不低于“中”，标定后误差小于标定前误差时，判定标定结果合格。

第 6步 单击【保存】，完成 TCP手眼零点联合标定。
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