BLT510 =& UtBHH

B REVIE kK

BLT 510-QBH/EOC

Brilliant Optical Cutting Instrument



BLT510 7= 54 4 B 4

AR AL 5 & T

Fra 1E R A &N

R R BLT BAEIRISk, AU MR TP BBt 2%, %
PSR, WER P AR A B B I, T R
4 PR RAEAT I TR R ST 0T T3 o 1 P R

SR 2 F RIS /TG e SO AT A S AR, R
HEA TR G I

RGP BRI, FEE P S ATIRE, F R (R



BLT510 = i B 5

LT T I ettt ettt ettt et ettt et e et et et reereenens 1
O T - TR 1
2 R B oottt e ettt e et et e e et et e e e ee e et s e e et ee e senaneeen 2
1.3 LED B I T 2 N oottt et e ettt e e e e et et e e e ee e et ee e e ee e et s s e e eeeenesaneeeaen 3

2 TE T ettt ettt ettt ettt eaeereann 4

B KT B2 L0 e ettt et ettt ettt ettt et et eaeaeann 5

A BT FE ] ettt ettt ettt ettt ettt e eneane 6
A, 1 TUDEPTO R R oo e e e e e e e e e er e e e et s e e e e e e e e e eseeseeteeaseeseese et e s eeaeeeeeseeseareerseeseareaasenenns 7

B T 2 ettt ettt ettt ettt ene 8
B B E B B oottt e et ee e e et et et e e et et et e e aee et et e e eee et et s e eeeee et en e eeeee et en e e aeeeeernenens 8
B2 A e T oottt e e e e e e e e e e e ee e e e e e e eeaeaee e e e e eae e et e e e seeee e e e e e eeeenneaes 9

T B R R B (== R 1 SO PO TP U O EOT ORI 9
5.2, 2 B B S 2 T BT T TAE 5 TN oo e ees s s s e e e e e eee e s eee s ees e s e seeeseeeeeeeeeens 9
5. 2.3 T A T S T T B2 L1 ettt ettt ettt e et en et ee e eee e e et s eeeeannes 10
52 R T T B T T THT oottt e et e e e e et et e e eeeeueeeeeeeeaeeeene e e eaeeeeeeeeeesseeaesenseneeseereesensessenseaseeeneeneeaens 10
5.2, RO T L 22 B AT oot e e e e e e e e s e e e s ee e s e s e s e e e eeeee e 10
5.2.6 FE I G TG AT B2 LTI AT EIZL oottt ettt e e e e et e e eees e eneeasaneseeens 10
B2 7 ZBEEEBET] oottt e ettt ettt ettt ettt et et et et et et et et et ettt e e et et et et et et e eeeneeae 11
5. 2.8 B T I T T B oot e et s e e st r e s ee s es e e 11
5. 2.0 A B B R T I oottt et et e e et et et et et e e eae et e et et et eateaeeaeeae et e et et et et eteeaeeteeteaaeateeeeene 12
5.2, 10 R T T ettt et et et et e e ta ettt et ee ettt ettt et eneeeenas 13
5.2, 11 Gl T 2 ettt ettt ettt ettt et ettt an e aeneen 14

T i £ 7 USROS 15
AL T R TI T ] et e e e e e e e eeee e e e e e ae e aeeeaeaeeeeeee e aeaeaeee e eeeeeaeeeeenens 15
A2 T B D B oot e e et e et et e s e e et et et eaee et e s e e e e et en s e ee e et e s eeeeeeenneeaneees 16
A3 T T e B oottt e et e et et e s e e e et e et e e et et e e e e e e et eneneeeeeeeee s e eeeeeenneeaneees 17

- T 1 AN RO TV OTURRRPRRRTN 18
B L ) 0 R ST ettt ettt a et et e e e e et et en st eeee et e s e ae et er s e eneeneneneneneees 18
B.2 BLTS L0 F2E LT oo e e et et et e et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et et eneeeeeeeeeeeens 19



BLT510 7= i i B 5

1.72 Ui B

1.1 7 m L

O N O U A~ W DN

L]

AN
R
R
1 B AR
AL
TR
R
TAEFERAT

L
[T

7P AL CAERA AR 1 )

9. Y UkEEN

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

S B AR R
AEIKHE H
A HKIEH
B it R 22
P A A
W A

M

L]

10



BLT510 ;= i B 45

1.2 BERSH

PIEPS BLT510

BOGHK: 1030-1090nm

BotTh: <4kW

et N QBH/EOC

BRI M=2.0/2. 5

KA P AT VE R + 50mm

NA: Max. 0. 13 at Fc100

X AATYE A +1. 5mm

A EE g 7.5m/s?

VIESRI NN g 210, K 25bar (2. 5Mpa)
KA 28, # A Sbar (0.5Mpa) , VigEH/» 2.01/min
AR : 5 ~ 55 C

AEAifh il - —25~+55 C

RGF: 409x299

HE: #] 6. 5kg

“\»
._—

NG OVERAEAAAE L IS5 A BB, AR LU 1S L
DIRSRNAZ AR SOVRITIREE . TREVEH A -

B AT TRAERES (IR AR R B A2 A8 ) LI
32 A m A P o R v 8 S D) 5k Y B




BLT510 ;= i B 45

1.3 LED #8747 & X

Ktr /A RS
2Rt R IEH .
POWER
_— RIEARE: HIIRAL.
) LR LR AEIL R, MU e TR IE e
AsE RHERGE: BCA O, ARSI AR, O,
Ktr /A RS
gt RGEBITIER.
RUN
ﬂ a2 RHBEBITRE.
A R IR, RS .
(SF7 WA ERS
g RGUEFEIER.
LINK
ﬂ a4t RGEERE.
ST ERABHIE B, Ok,
(SF7 WEs ERS
Zjth BARRESEBUER .
SENSOR
ﬂ at RIS .

Kt

R AR B DU, RS




BLT510 ;= i B 45

2. 544680

DI AR O

TRGER: IR 1

e e
EE:

A o UJE|S Ak KIE 1N 25bar (2. 5Mpa)

®  UJEIRTR R AL SRR ST A 1S0 8573-1:2010 ZaR: AR -2 2, K- 4, T

y —REG 3. DIRIRARRAIE, ORI BR B A A

o DIEIRER (AR 10mm




BLT510 ;= i B 45

3. KA

= -

KA KB

C ©
Mk kL T
Pl

GAETERE KAHBEKEED 24, KA HIKEEIT 1A
‘”%‘T:

A .

AHICR 485K, T RME R IR 464K .

B KA N K A K B S BUE R B 2E, @R IR AL K A IIRRS , kG IRV
g A K] 10%.

Y& B IR A T-1070CRE, U HARER LY 30%1) & v, FF BB
HHE#—.

2V 8 FE AR BEAIC T 10°C I, A 20U FH B XUR D RE 7KV BIL, I BARIES 20 R 4
ANEWHEAT

HEAE A HKBEM: W HKE R <5bar (0.5Mpa) , /K¥Li#E=2.01/min.

RHKIRCEE SR EE MR WE, Piibtsoolt Lg% .



BLT510 ;= i B 45

AN TR 4 ) e T E

=58 HAEE%

E-°C 100 95 90 85 80 75 70 65 60 55 50 45 40 35 30 25 20 15 10
43 43 42 41 40 39 38 37 35 34 32 31 29 27 24 22 18 16 11 5
41 41 39 38 37 36 35 34 33 32 29 28 27 24 22 19 17 13 8 3
38 38 37 36 35 34 33 32 30 29 27 26 24 22 19 17 14 11 7 0
35 35 34 33 32 31 30 29 27 26 24 23 21 19 17 15 12 9 4 0
32 32 31 31 29 28 27 26 24 23 22 20 18 17 15 12 9 6 2 0
29 29 28 27 27 26 24 23 22 21 19 18 16 14 12 10 7 3 0

27 27 26 25 24 23 22 21 19 18 17 15 13 12 10 7 4 2 0

24 24 23 22 21 20 19 18 17 16 14 13 11 9 7 5 2 0

21 21 20 1 998 197 16 158 4 1F 312 0 8 7 4 3 0

18 18 17 17 16 15 14 13 12 10 9 7 6 4 2 0

16 16 14 14 13 12 11 10 9 7 6 5 3 2 0

13 13 12 11 10 9 8 7 6 4 3 2 1 0

10 10 9 8 7 7 6 4 3 2 1 0

7 7 6 6 4 4 3 2 1 0

4 4 4 3 2 1 0

2 2 1 0

0 0

4. 85O

PWE B i Sk 422 11 B 7K 5 I«

L. PWE 4Z OVFTIGE T ) BB 2028, FERT AR A G OL, 1T LAMEE] 1P64 15747 554K ;
[, £ PWE £5. Middigd ety iofh o, Won] LUg ) 1P64 (1B 4755 2

2. BiRZERERZIE, JORIAF] 1P64 MBI 5E, SRR i BGEBBHK, oK, 2 FBUT N
K, M DIRE

3. WADROKEREELY, AKERDITRE R NOIAR%E, Pk ERIMAN, Kep#ElEo B, S8
rhdtK

4. ANUERZRT, PR NBIARZERATEL, Y5 NI PWE BB AR B I o PRER )5 55 — I [a) 3%
B2, Biibiris. HoKESERATRKEINEK,




BLT510 /= S i B 5

4.1 TubePro MR RS

BLT510 )%k 2R 4% 4%

HEJE 220V AC

TubePro
THHLE
3

N

PR
A ©  SENEIIE R AL IR GO T LB

— ® )| 7Ei%HE BCS210E i, BCS210E 4 Zilkr H .

. —d

BCS210E

%% dMd



BLT510 = i B 5

5. D181k 22

DRk A R, KB Ia T Re & BANEAVIRISR A SR, {53e8, SmEIER M . ABE Kk
DR AYIRSk, RIS AR 7 ST DI H Sk ) 22

5.1 BAERTER

PRAERT TR B A DU 264

o |k

® EFTEG GHATAEGRA. MEAM: WEiFES: 1S0 5 4. 100 Z¢; ~“FIRE=0. 4n/s) ;

® i ER. OLTH, TKLEE (or TPA) , TAFLIRLE, L&A, K487 BRAHE (or WO .

[
‘ R TAES
ZEPS
|
l /
—m
<> [E
Fc A R4 b
o Z MG IIE R Lol AR B N AT A HEAT iR R .
o  NLRIEHOCR B IER BT MARIE N R 24, 1555 W8T AR ERIETR R

3



BLT510 = i B 5

5.2 B IERE

521 E LIEGHE

e TAR G, FahEHE R TR

W TAEGRT, EEIFL,
VST, TS0 5 2. 100 2%; P
PIRIE=0. 4m/s

L REREERER (R FIHEERR SRR , I FFU SRRSO (& TAEX A P4 R0, 293
HAREILF] 0. 3m/s I, LAUEH FFUFLHIT)

2. KAERITFREBILEFIST, BERHURRIERIET;

3. TR TARX AR ARG, DAORIERE R A AR T

4o XH AR E KR T R v AR &, AR TS e (i Jo AN oK S AT

TFHUAE A -

Lo Sl A, Rt TR QB T 2 T E (BB 10em FIZEHD

2. JABIANL, BTG 2 30 S
3. IEWIARE, RMshilEdE LIEG IRITIE.

5.2.2 PRI BB TIEE N

RIS B s TAEE .

A ..

g’/ ° }‘ﬂiﬁ%jﬁﬁﬁé)\%ﬁiw FEARIROCET T, B IRICET 12 1 F DR B/ R 37 1 4
SERENE




BLT510 =@t B 5

5.2.3 FHHEHATFSOuer &0

HTERATR TR RO R SOt 1 .

o
ELMETKZE

%%

BEXAEN

5.2.4 BB BOLE G A

BOTBOCECLRITIE, BT U a2 i S AT 5y MR T AT LEEEAGLT, WA
T4 i 2 AR R R K S B TPA T -

5.2.5 KM R/ 5 R ARSI

FERUIEIL EOCEr 0 & R IE/ PR35k

5.2.6 FEOLECL B OFWMATIFI

RS HELL /L, AR BIUE FDELH RO A, JFORIESR RN B BlE, HEBUE NIE.

10



BLT510 ;= i B 45

5.2.7 S5

IR e, MR R GET S UIH Sk D AT S

I«‘.— D)

) j
£_.:J
f‘@

SRR

o CHIMEHHNCE, A gL = E T

5.2.8 HYIFIk RAET R L

it Ay By Cy D PUAMRLL R LUK DI HI Sk 222 BINUR 7 iR o 3T UIHSK B FEHUAR L Ao, 2251
RUIFIELOBUR, TR




BLT510 ;= i B 45

5.2.9 2235 M & A R L

LRI BRI E, AR5 M .

IF47 R B Bk L min,
PR THT R BRI

B A

12



BLT510 ;= i B 45

5.2.10 YA X e

ST AT 73, VT XY R s, A A T
LS LTSN
o|® @é»‘
leCZ el

/@}
S

o

EZSURICRENID: S A P G
i RV VA

‘ WO A
S

Q@ FATELML.
4 ‘
ﬂ L. BN R & K.
2. NGIEIAR A B TN T .
3. iR — MR EFOC KR, I BT B 5 32 1 DU A IO G RO X I A B .
4o YT X/Y N R 22 A0S A T G

13



BLT510 ;= i B 45

5.2.11 & R iFiEEL A

KoL it A, B WSR2 22 AE DI HIk L.

RO A AT 1 F AP INFAS Bl A VI Sk A R

14



BLT510 = i B 5

fsR A—fRFR/ 4P

A1 FERERER

E AR e [RSTA R T
; " ECRYERR ERIPER
-

B ,Z(ﬁ_ D25.4T4-2 D25.4T4-2

RS T

REREHE
F200mm

F250mm

N LRI B
TIRIPRR
D34.0T5-2

MRy i
TRIPER
D34.0T5-2
TRIPREZESH
SRLC-P385

By il 28 1F

DP.M.Q0124AA

=Y ARGk

15



BLT510 = i B 5

A2 E#H FRPER

E Ry R

ERI BRI

PAJT BRI BB 37 T BURIRET 5

fith BRI Bl ;

il FH S ar R (L fh it fls &= 0 AL B, B R AR AR HE
KRR B B

S ORI

LPIESAEIT

Rl B8R BRI Bt 4 A DD K A AL .

e
o

N o o s w oo e

A2

EfRI BT

bRy

16



BLT510 ;= i B 45

A3 EBTRIGEH

L IO B RS R B dih B B S URAT R TPIRES S

2. il R R B R

3. N SROUAREE TR I BT AL, B AR HEN
4. KERRIBL BRI

5. HHNRIEA

6. PiITSLOUAR B T B R

7. BB KN RIS AR A D) E L AR

17



BLT510 = i B 5

ft% B —HURR T

B.1 U1k R~

2x @ bw T 6

MAX299. 5

359. 1

265.2

BLT510-200 £

4 .6 FE
R = 2x Q6w T b

MAX299. 5

BLT510-250 £

18



BLT510 =@t B 5

B.2 BLT510 3 0k#

) Ee NPt K e HoAth bz 1 27
- ® JHR LLK-Q

® [PG HLC-8/LC-8

| QBH

EOC ® {IzEGH

19



	1.产品说明
	1.1产品视图
	1.2技术参数
	1.3 LED指示灯含义

	2.气体接口
	3.水冷接口
	4.电气接口
	4.1 TubePro总线系统

	5.切割头安装
	5.1操作前准备
	5.2具体操作流程
	5.2.1洁净工作台准备
	5.2.2切割头安放到洁净工作台内
	5.2.3洁擦拭切割头光纤接口
	5.2.4检查激光器光纤端面
	5.2.5检撕保护膜/去除保护帽
	5.2.6将激光器光纤接口插入切割头
	5.2.7缠绕密封
	5.2.8将切割头安装在背板上
	5.2.9安装陶瓷体和喷嘴
	5.2.10光束对中
	5.2.11 光纤夹持模块安装


	附录 A—保养/维护
	A.1产品结构示意图
	A.2更换上保护镜片
	A.3更换下保护镜片

	附录 B —机械尺寸
	B.1切割头安装尺寸
	B.2 BLT510接口类型


